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Espectro de Tratabilidad
Estabilidad frente a Cambios

Sistema Modular y escalable

Amplio Rango de temperatura de
trabajo

Adaptabilidad a variaciones de
caudal

Ausencia de Olores

Reubicable / Recolocable

Diferentes calidades de agua
generada

Tiempo de puesta en marcha

Onewater®

Alto
Alta
Si

Si

Bioldgica

Fisica
Quimica

Evaporador

Membrana
Osmosis

Alto
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Fisica Membranas

Onewater® Bioldgica . Evaporador .
& Quimica P Osmosis

Eficiencia eliminacion Materia

. >95%
Organica

Eficiencia eliminacion Nutrientes
(N,PK,S)

>95-99%
Eficiencia eliminacion Metales >99%
Eficiencia eliminacidn Sales
Eficiencia eliminacidn Pesticidas

Eficiencia eliminacion Patégenos >99%

% Agua Perdida en proceso <5%

Cantidad de fangos <5%

Calidad del agua post-tratamiento Potable/pura Potable/pura
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Fisica Membrana

Onewater ® Bioldgica . Evaporador .
& Quimica P Osmosis

Baja Inversidn Planta Tratamiento Si
Bajos Costes Explotacion Si
Bajo Consumo Eléctrico Si *

Bajo (cero) Consumo Reactivos Si

Facil instalacion independiente del

Si
Terreno

Pocos requisitos de Obra Civil Si

Bajo nivel de Capacitacion Técnica

Operario Mantenimiento S

Calidad de los fangos generados Estabilitzados

Post-Tratamiento de los fangos

generados Deshidratacion




