ANÁLISE DE ROLAMENTOS

(Acelerômetro CMSS786A)

TABELA DE VALORES PARA ALARME 1 E 2 

(Coletor SKF CMVA)

A  
= Aceleração RMS (g)

APP 
= Aceleração Pico a Pico (g)

E     
= Envelope de Aceleração Pico a Pico (g)

	< 150 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	0,2
	0,5
	1,0

	APP
	1,0
	3,0
	7,0

	E
	1,0
	3,0
	7,0


	180 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	0,3
	0,7
	1,5

	APP
	1,4
	3,6
	8,4

	E
	1,4
	3,6
	8,4


	300 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	0,8
	1,5
	3,5

	APP
	2,0
	6,0
	14,0

	E
	2,0
	6,0
	14,0


	520 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	1,0
	2,6
	6,0

	APP
	2,6
	7,7
	17,9

	E
	2,6
	7,7
	17,9


	750 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	1,2
	3,6
	9,6

	APP
	3,1
	9,3
	18,6

	E
	3,1
	9,3
	18,6


	800 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	1,3
	3,8
	10,1

	APP
	3,3
	9,9
	19,8

	E
	3,3
	9,9
	19,8


	900 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	1,4
	4,2
	11,2

	APP
	3,6
	10,8
	21,6

	E
	3,6
	10,8
	21,6


	1200 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	1,6
	4,6
	12,4

	APP
	4,0
	12,0
	24,8

	E
	4,0
	12,0
	24,8


	1500 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	1,7
	5,1
	13,6

	APP
	4,4
	13,2
	26,4

	E
	4,4
	13,2
	26,4


	1600 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	1,8
	5,4
	14,4

	APP
	4,7
	14,0
	28,8

	E
	4,7
	14,0
	28,8


	1800 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	2,0
	6,0
	16,0

	APP
	5,2
	15,6
	31,2

	E
	5,2
	15,6
	31,2


	2600 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	2,67
	8,0
	21,3

	APP
	6,90
	20,8
	41,6

	E
	6,90
	20,8
	41,6


	3000 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	3,0
	9,0
	24,0

	APP
	7,8
	23,4
	46,8

	E
	7,8
	23,4
	46,8


	3600 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	3,5
	10,5
	28,0

	APP
	9,1
	27,3
	54,6

	E
	9,1
	27,3
	54,6


	4500 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	4,1
	12,4
	33,1

	APP
	10,8
	32,3
	64,6

	E
	10,8
	32,3
	64,6


	5000 RPM
	PADRÃO
	A 1
	A 2

	A
	4,5
	13,5
	36,0

	APP
	11,7
	35,1
	70,2

	E
	11,7
	35,1
	70,2


OBSERVAÇÕES: 

Os valores de envelope são subjetivos.

Todos os valores A, APP, E devem ser ajustados conforme impedância mecânica dos mancais de sustentação dos rolamentos.

As análises de envelope podem definir necessidade de intervenção em caso de falha localizada em gaiola, ou falha em rolamento montado em mancal de impedância mecânica elevada.

VALORES DE VIBRAÇÃO

 Parâmetro Velocidade ( RMS ), Segundo VDI 2056

Máquinas grupo K ( Pequenas máquinas, partes fixas de motores até 15 KW )

	Bom Estado
	Alarme 1
	Alarme 2

	0,7 mm/s
	1,8 mm/s
	4,5 mm/s


Máquinas grupo M ( Máquinas médias, em particular motores de 15 à 75 KW ou máquinas com bases especiais até 300 KW )

	Bom Estado
	Alarme 1
	Alarme 2

	1,1 mm/s
	2,8 mm/s
	7,1 mm/s


Máquinas grupo G ( Máquinas maiores acima de 300 KW, sobre fundações especiais )

	Bom Estado
	Alarme 1
	Alarme 2

	1,8 mm/s
	4,5 mm/s
	11,0 mm/s


Máquinas grupo T ( Grandes máquinas sobre fundações de baixa freqüência própria )

	Bom Estado
	Alarme 1
	Alarme 2

	2,8 mm/s
	7,0 mm/s
	18,0 mm/s


Nota : 

RMS ( root mean square ) é a medida de nível de vibração mais relevante, pois leva em consideração o histórico da onda no tempo e de valor de nível o que é diretamente relacionado a energia contida, e portanto, 
à capacidade destrutiva da vibração.
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